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VDA SPC Sari Draft Versiyonu Ozet Degisiklikler

Klasik SPC yaklasimindan farkli olarak kontrol grafiklerini sadece izleme araci degil,
proses yonetimi ve karar verme araci olarak ele almaktadir. Bu kapsamda kontrol
grafiklerinin cizilmesi tek basina yeterli kabul edilmemekte, grafiklerin mutlaka
yorumlanmasi ve prosesin stabilite sartlarinin sistematik olarak sorgulanmasi zorunlu
hale getirilmektedir. Limit disi noktalar, trendler, seviye kaymalari ve dongusel
davranislar gibi kontrol disi sinyaller, prosesin stabil olmadiginin gostergesi olarak
degerlendiriimekte ve bu durumlarda proses yetenegi indekslerinin (Cp/Cpk)
kullanilmasina izin verilmemektedir.

Draft versiyonla birlikte getirilen en 6nemli degisikliklerden biri, stabiliteye dayali
indeks secimi yaklasimidir. Prosesin stabil oldugunun kontrol grafikleri ile
kanitlanmasi durumunda yalnizca kisa donem proses yetenegini temsil eden Cp/Cpk
hesaplanabilirken, stabilitenin kanitlanamadigl veya uzun doénem etkilerin baskin
oldugu proseslerde Pp/Ppk kullanimi zorunlu hale getirilmistir. Ayrica, SPC yazilimi
kullaniminin tavsiye edilmesine ragmen hesaplama mantiginin anlasilmasi, kullanilan
standart sapmalarin (within / overall) dogru secilmesi ve sonuclarin grafiklerle tutarli
sekilde aciklanmasi beklenmektedir. Bu yaklasim, SPC’yi sayisal bir raporlama araci
olmaktan cikararak dinamik ve surdurulebilir bir proses kontrol sistemi haline
getirmeyi amaclamaktadir.

YAYINA GiRDIiGi ANDAN iTIBAREN KOBEM UZMAN TERCUMESI YAPILARAK EGITIiM
HAZIRLIKLARINA BASLANACAKTIR.
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